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Prirozené lépe stavét

Mletl a ch:cenl surovin v zavode HASIT
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téZzba zapocata 1888 — kruhové
pece

- 1973 — pro novy zavod

- ro€ni objem cca 250 000 t

- primarni Celistovy drti¢

- sekundarni kuzelovy drti¢

- 0-32 mm — mleté vapence

- 32 —-64 mm - vyroba SOMS
- 64 -120 mm - vypal vapna
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Mleti vapencl — parametry vyrobni linky

Kulovy mlyn obéhovy jednokomorovy, primér 3 x 4 m s pneumatickym obéhem
Napln: 43 tun kouli o priméru 30 — 80 mm

Vykon: 35 tun za hodinu

Vstupni frakce: vapenec 0 — 32 mm, vlhkost cca 6%

Susici komora LSK s rotaénim hofakem Saacke, palivo TTO — od €ervna plyn
Rocni produkce — 130 00 t

Vapenec tridy 4 — 47 000 t

Vapenec tridy 6 — 83 000 t
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Mieti vapna — parametry vyrobni linky

= Kulovy mlyn obé&hovy jednokomorovy, primér 3 x 6 m s mechanickym obéhem
= Napln: koule o priméru 30 — 60 mm

= Vykon: 30 tun za hodinu

= Vstupni frakce: - drcené vapno 0 — 30 mm

. - nedohasky (nekarbonaty) z hydratizace — do 30 mm

= Roéni produkce:

= Mileté vapno — 20 000 t

= Nedohasky — 15 000 t
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Surovina:

- Primarni a sekundarni dolomit + MgO (cca 10%) + necistoty (cca 4%)
- Lepise

Na zakladé provoznich zkusenosti pri zpracovani této suroviny bylo uéinéno
nékolik opatreni pro zvysSeni efektivity a vykonu vyrobnich linek

Mieti VPC:
- Teplota na filtrech 90 — 98 °C — optimalni vykon

Mleti VJM:

- Pfi mleti drceného vapna se material na vstupu do mlyna zkrapi vodou, diky tomu se
vapno se ve mlyné nenalepuje — vyssi vykon
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